Podstawy

Czynnosci pracy

Zdjecia montazowe

Ttumaczenie instrukcji montazu ,AA-MO-0030” Zawér Premium Evolution

Instrukcja wykonania [logo MELAG]
Instrukcja montazu zaworu bezpieczenstwa AA-MO0-0030
Montaz podzespotu Stworzony przez: pan Richter nr produktu 83144
Dotyczy Wyposaienie nr produktu  llo$¢ Opis
stanowiska pracy
Skalibrowany zawér Narzedzie E 20960 1 Ttok
bezpieczenstwa 3,0bar montazowe FDS =
g 20970 1 Popychacz
@ 20980 1 Sprezynowa s$ruba
i dociskowa
Srodki pomocnicze § 20990 1 Uszczelka 9,5x4
& 21110 1 Sprezyna naciskowa
zaworu bezp.
83140 1 Korpus zaworu

1. Na korpusie zaworu (83140) musza by¢ wyraznie rozpoznawalne nr produktu 83145 i dane cisnienia
3.0bar. Musi by¢ takze zapewnione uzycie tej samej partii do danego zamodwienia produkcyjnego
(obrazek 1).

2. Sprawdzi¢ korpus zaworu pod katem zanieczyszczenia i widrow, szczegdlnie w obszarze gniazda
zaworu, jesli to konieczne, wysortowac.

3. Uszczelka 9.5x4 (20990) poddawana jest w 100% kontroli wizualnej pod katem uszkodzen powierzchni
i wtracen, wadliwe czesci nalezy wysortowac i nie wolno ich uzywac.

4. Uszczelka 9,5x4 jest nastepnie wktadana z gtadkg powierzchnig na zewnatrz, w duzy otwoér ttoka
(20960) i dociskana recznie (obrazek 2).

5. Nastepnie wktada sie popychacz (20970) z krétkim zaokraglonym trzpieniem luzno do matego otworu
ttoka (obrazek 3).

6. Obydwa elementy sg najpierw wktadane ttokiem naprzéd od strony uszczelki korpusu zaworu
(obrazek 3), a nastepnie naktada sie sprezyne naciskowa (21110) na ttok (obrazek 4).

Wskazowki dot. kontroli: Numer produktu i dane cisnienia muszg by¢ rozpoznawalne, nalezy
zapewn_ic’ uzycie odpowiedniej partii. Uszczelka zaworu podlega 100%owe] kontroli.
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7. Sprezynowa $rube dociskowg (20980) umieszcza sie od strony podpory sprezyny na sprezyne
dociskowg i przykreca pod naciskiem do korpusu zaworu (obrazek 5).

8. Nastepnie sprezynowa Sruba dociskowa jest pozycjonowana za pomocg narzedzia montazowego FDS,
podczas gdy sprezynowa sruba dociskowa jest wkrecana do momentu, w ktérym narzedzie
montazowe FDS dojdzie do krawedzi korpusu zaworu (obrazek 6)

Wskazowki dot. kontroli: Nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednie pozycjonowanie narzedzia
montazowego FDS na korpusie zaworu.
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