Plan instalacji

PWD 8531
PWD 8532

Aby unikna¢ ryzyka wypadkéw lub uszkodzenia
maszyny, przed jej zainstalowaniem, oddaniem
do eksploatacii i pierwszym uruchomieniem,
nalezy obowigzkowoprzeczytac niniejsza
instrukcje i dokumentacije serwisowa.
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Uwagi dotyczace instalacji

Wymogi
dotyczace
instalaciji

Wymogi dotyczace
srodowiska

Instalacja

Przepust weza

Podiaczenie
elektryczne

Wyréwnanie
potencjatow i
uziemienie

Przedmiotowa maszyna musi zostaé zainstalowana przez personel wykwalifikowany, z
odpowiednim przygotowaniem zawodowym w zakresie instalacji elektrycznych i
wodociggowych , w sposdb zgodny z dostarczonymi instrukcjami.

Przedmiotowa maszyna musi by¢ zainstalowana zgodnie z wszystkimi obowigzujgcymi
standardami i wytycznymi oraz z przepisami dotyczgcymi ochrony bezpieczenstwa i
zdrowia.

Maszyna musi zosta¢ oddana do eksploataciji i operatorzy wyznaczeni do jej obstugi
musza by¢ wyszkoleni wytgcznie przez technikow firmy Miele Service lub przez
autoryzowanego przedstawiciela Miele Service.

Aby ograniczy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig wody, w obszarze wokét maszyny
moga sie znajdowac sprzety i elementy wyposazenia przeznaczone do uzytku w
Srodowisku handlowym.

Maszyna musi zostac¢ zainstalowana na ptaskiej powierzchni. Maszyna musi zostac
ustawiona w pozycji poziomej z maksymalnym pochyleniem mieszczacym sie w zakresie
1-2°.

Nalezy sie upewnic, ze Srednica przepustu kabla i weza wynosi 80 mm.

Podtgczenie do zasilania elektrycznego nalezy wykonac zgodnie z lokalnymi i krajowymi
przepisami bezpieczenstwa. Kabel zasilajgcy nalezy chroni¢ przed ryzykiem uszkodzenia
termicznego.

Zaleca sie, aby podtgczenie elektryczne zostato wykonane za pomocg wtyczki i
gniazda , tak aby utatwi¢ wykonywanie kontroli bezpieczenstwa elektrycznego.

W przypadku maszyn podtgczonych na state potgczenia musza zosta¢ wykonane za
pomoca wytgcznika gtdwnego, ktdry nalezy zainstalowac¢ w miejscu instalacii i ktory musi
zapewni¢ petne odizolowanie maszyny od zasilania elektrycznego dzigki szczelinie
stykowej o wielkosci co najmniej 3 mm.

Po zakonczeniu instalacji maszyny wtyczka i gniazdko oraz wytgcznik gtéwny muszg by¢
tatwo dostepne.

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo, maszyne nalezy zabezpieczy¢ rowniez za pomoca
urzadzenia réznicowopradowego o pradzie réznicowym o wartosci 30 mA. W razie
potrzeby nalezy wykonaé wyréwnanie potencjatow. W celu podtgczenia przewodu
wyrownawczego w tylnej czesci maszyny przygotowane zostato odpowiednie
potgczenie srubowe (rozmiar M6). Przewod wyrownawczy i uziemiajacy musza
zostac¢ podigczone przed oddaniem maszyny do eksploataciji.

Instalacja wodociggowa  Przewody rurowe wody zimnej, goracej, demineralizowanej i Sciekowej moga by¢

podiaczone bezposrednio, bez koniecznosci zastosowania zaworu zwrotnego. Uzy¢
dostarczonej ksztattki rurowej Y w celu podtgczenia wezy wilotowych do maszyny (KW) i
do skraplacza pary (DK). Alternatywnie mozna zainstalowac takze dodatkowe zasilanie
zimnej wody i podfgczy¢ do niego skraplacz pary.

Jezeli nie mozna zapewnic¢ dostepu do zasilania wody goracej, nalezy zastosowac
ksztattke rurowg Y w celu podigczenia obu wezy wiotowych (zimna woda KW i goraca
woda WW) do zasilania wody zimne;j.

Zawory odcinajgce muszg by¢ zainstalowane w miejscu tatwo dostepnym.
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Uwagi dotyczace instalacji

Podtaczeni Wentylacja do atmosfery w przypadku zainstalowania skraplacza pary.
e Aby polepszy¢ warunki sSrodowiska panujgce w pomieszczeniu, tj.
odpowietrz temperature i wilgotnos¢, odpowietrznik komory moze zostaé

nika podtgczony do zewnetrznego przewodu odpowietrzajgcego. Nalezy

chroni¢ myjnie-dezynfektor przed przeptywem zwrotnym. Kanaty
odpowietrzajgce i spust kondensatu muszg by¢ zainstalowane w
najnizej potozonym punkcie. Przewdd musi by¢ wykonany ze stali
nierdzewnej A304 (V2S) lub z tworzywa sztucznego odpowiedniego
do wysokich temperatur (stata wartos¢ 95 °C)

lub z polipropylenu (PP).

W przypadku podtgczenia do systemu zewnetrznego nalezy
zainstalowac¢ odpowiedni odtgcznik powietrza. Wentylacja do
atmosfery w przypadku zainstalowania skraplacza pary. Dla kazdej
pojedynczych myjek-dezynfektoréw nalezy zapewni¢ oddzielng
wentylacje (nie uzywac kolektorow).

Interfejs RS232 Interfejs szeregowy RS232 zostat zainstalowany w tylnej czesci
maszyny w celu przenoszenia danych procesowych do drukarki lub
do zewnetrznego oprogramowania do dokumentacji dotyczacej
procesow.

Kabel nie stanowi czesci wyposazenia standardowego. Nalezy go
podtaczyc i zainstalowaé zgodnie z norma IEC 62368.
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llustracje

Wersje maszyn

PWD 8531 PWD 8532
PWD 8531 WS PWD 8532 WS
Skroty
EL Podtaczenie elektryczne PA Potaczenie wyréwnawcze
KW  Podtaczenie zimnej wody AW  Podtaczenie odptywu
VE Zasilanie wody do fermentacji metanowej HF Filtr HEPA
NW  Potaczenie z siecig i drukarka (opcjonalnie) AL Podtaczenie odpowietrznika

F Stopy podporowe maszyny
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Dane techniczne

Podtaczenia elektryczne

Napiecie 1N AC 230V/50Hz
Moc znamionowa 2,75 KW
Zdolnos¢ bezpiecznika 1x16 A

Kabel podtaczeniowy, maks przekroj 3 x 2,5 mm?
Dtugos¢ kabla podtaczeniowego z wtyczka 2m

Wahania napiecia, maks dozwolona wartos¢ +10/-6%

Zimna woda

Dtugos¢ weza zimnej wody 2m
Maksymalna temperatura 20 °C
Twardos¢ wody, maks. dozwolona wartos¢ bez zmigkczacza wody 0,7 mmol/I
Twardos¢é wody, maks. dozwolona wartos¢ bez zmigkczacza wody 4 °dH
Twardos$¢ wody, maks. dozwolona wartos¢ bez zmiekczacza wody 7 °F
Twardos$¢ wody, maks. dozwolona wartos¢ ze zmiekczaczem wody 6,1 mmol/I
Twardos¢ wody, maks. dozwolona wartos¢ ze zmiekczaczem wody 34 °dH
Twardos$é wody, maks. dozwolona wartos¢ ze zmiekczaczem wody 61 °F
Minimalne cisnienie przeptywu bez bez zmigkczacza wody 100 kPa
Minimalne ci$nienie przeptywu ze zmiekczaczem wody 200 kPa
Maksymalne cisnienie 800 kPa
Natezenie przeptywu 6 I/min

Potaczenie gwintowane do zainstalowania na miejscu w sposoéb zgodny z DIN 44991 (z uszczelka ptaska) 3/4 cala

Woda demineralizowana

Dtugos¢ weza podtgczeniowego 2m
Maksymalna temperatura 60 °C
Maksymalna przewodnos¢ 15 uS/cm
Minimalne cisnienie przeptywu 100 kPa
Maksymalne cisnienie 800 kPa
Natezenie przeptywu 6 I/min

Potaczenie gwintowane do zainstalowania na miejscu w sposéb zgodny z DIN 44991 (z uszczelka ptaska) 3/4 cala

PWD 8531 / PWD 8532 9



Dane techniczne

Scieki

Dtugos¢ weza podtaczeniowego

Temperatura odptywu

Tuleja do podtaczenia weza spustowego ($r. x dtugosc)

Srodkowy punkt otworu w $cianie (wysoko$é nad gotowa podfoga)

Maks. przejsciowe natezenie przeptywu

Wentylacja powietrza

Przepustowos$¢ odpowietrznika
Temperatura - wartos¢ srednia / maks. szczytowa
Wilgotnos¢ wzgledna - wartosc srednia / maks. szczytowa

Maks. dozwolony spadek cisnienia w kanale wentylacyjnym

Urzadzenie suszgce i filtr HEPA

Nominalna warto$¢ natezenia przeptywu powietrza
Nominalna poczatkowa wartos¢ spadku cisnienia
Mediana srednicy

Cisnienie barometryczne

Temperatura

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

Srednia obliczona wydajno$é MPPS

Stopy podporowe maszyny

Regulacja wysokosci

Srednica stép podporowych maszyny

Szybkos¢ rozpraszania ciepta w miejscu instalacji

Promieniowanie cieplne w czasie dziatania

Wymagania instalacyjne

Dopuszczalna temperatura otoczenia
Wilgotnos¢ wzgledna

Maks. wysokos¢ instalacji nad poziomem morza

10

2m

93 °C

22 x 30 mm
0,8 m

50 I/min

110 m%/h
30/40°C
70/100 %
100 Pa

35 m%h
120 kPa
0,2 ym
996 mbar
23,5°C
54 %
99,995 %

0-20 mm

48 mm

0,43 kWh

5-40 °C
20-90 %
2000 m
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Dane techniczne

Dane dotyczagce wersji
PWD 8531

Wysokosé

Szerokosc¢

Szerokosc¢ (PWD 8531 tacznie z filtrem HEPA)
Gtebokosc

Ciezar netto

Obcigzenie podtogi w czasie dziatania

Maks obcigzenie podtogi

Min. szerokos$¢ dostepu, tacznie z paletag transportowa
Min. gtebokos$é dostepu, tacznie z paleta transportowa
Min. wysokos$¢ dostepu, tagcznie z paleta transportowg

Emisja hatasu

Dane dotyczace wersji PWD 8532

Wysokosé

Szerokosc¢

Gtebokosc

Ciezar netto

Obcigzenie podtogi w czasie dziatania

Maks obcigzenie podtogi

Min. szerokos$¢ dostepu, tacznie z paleta transportowa
Min. gtebokos$¢ dostepu, tacznie z paleta transportowa
Min. wysokos$¢ dostepu, tacznie z paleta transportowa

Emisja hatasu

PWD 8531 / PWD 8532

555 mm
570 mm
645 mm
575 mm
55 kg
~1500 N
150 daN/m?
620 mm
640 mm
760 mm
<70dB

825 mm
560 mm
577 mm

67 kg
~1500 N
175 daN/m?
670 mm
670 mm
1100 mm
<70dB
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